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１ ．  は じ め に  
 繊 維 、 不 織 布 、 紙 あ る い は フ ィ ル ム な ど の W E B 素 材 の 連

続 成 形 工 程 に は 、 そ の 要 素 部 品 と し て 、 多 種 多 数 の ロ ー ル

が 用 い ら れ て い る 。 特 に 、 近 年 大 型 化 し 、 機 能 分 化 し た 紙

種 を 製 造 す る 製 紙 機 械 は 、 1 5 0 本 を 超 え る 機 能 別 ロ ー ル 群

で 構 成 さ れ て い る （ 図 1 ）。 こ れ ら の ロ ー ル の 表 面 は 、 W E B
素 材 と の 接 触 や W E B の 表 面 形 成 あ る い は 表 面 機 能 の 付 与 な

ど 運 転 環 境 や 目 的 別 に 様 々 な 機 能 が 求 め ら れ る 。 そ こ で 、

各 種 の 表 面 処 理 技 術 が 駆 使 さ れ る こ と に な る 。  
 製 品 と し て の 紙 が で き る ま で 、大 き く 3 つ の 工 程 を 経 る 。

第 1 の 工 程 は 、 W E B （ 紙 ） 原 料 の 調 製 で あ り 、 第 2 工 程 は

抄 紙 工 程 （ W e t  p a r t ）、 第 3 工 程 は 仕 上 げ 工 程 （ D r y  p a r t ） で

あ る 。 ロ ー ル 群 の ほ と ん ど が 抄 紙 お よ び 仕 上 げ 工 程 に 配 置

さ れ る 。  
 弊 社 で は 、 こ れ ら 抄 紙 工 程 か ら 仕 上 げ 工 程 ま で に 配 置 さ

れ る 様 々 な ロ ー ル の 表 面 処 理 に 溶 射 技 術 を 適 応 し て い る 。

ま た 、 こ の 溶 射 技 術 は 、 製 紙 産 業 の み な ら ず 様 々 な W E B 素

材 形 成 産 業 へ 拡 大 し て い る 。 本 稿 で は 、 こ れ ら の 事 例 に つ

い て 紹 介 す る 。  
 
 


